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TRANSPOCKET 150/180

Strucny navod

BEZPECNOST
@ Pied zahdjenim prace s pfistrojem je tfeba precist vsechny prilozené a online dokumenty a porozumét
V jejich obsahu! V tomto dokumentu nejsou popsany vsechny funkce pristroje. Kompletni popis pristroje
najdete v navodu k obsluze.

NASTAVENi SVAROVANI Hodnoty nastaveni:
—> M Dynamika: 0- 100 | tovarni nastaveni = 20

Svafovaci proud: TP 150 =10- 150 A/
= I TP 180 =10-180 A (STICK), 10 - 220 A (TIG)

—> Funkce SoftStart / HotStart: 30 - 200 % | tovéarni nastaveni = 130 %
I /

> I Pulzni svafovani (dostupné pouze u svarovani obalenou elektrodou):
OFF /0,5 - 100 Hz | tovarni nastaveni = OFF
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e Dostupné svatovaci postupy:
—> 7AWSTICK  Syafovani obalenou elektrodou
A —> 7HMWCEL Svatovan{ obalenou celulézovou elektrodou

—> J/AmMTIG Svafovan{ TIG

Navod k obsluze:
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VSTUP DO NABIDKY SETUP (NASTAVENI)
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Nabidka Setup (Nastaveni) Nabidka Setup (Nastaveni) Nabidka Setup (Nastaveni)
Svafovani obalenou elektrodou Celuldzové elektrody TIG
ZMENA PARAMETRU

' Otacenim zadavaciho kolecka a jeho stisknutim vyberte a zménte parametr.

PARAMETRY PRO SVAROVANi OBALENOU ELEKTRODOU PARAMETRY PRO SVAROVANI TIG
Doba startovaciho proudu: 0,1 - 1,5 sekundy | Citlivost Comfort Stop:

0,5 sekundy* TP150 =0FF/0,5-2,5V|1,6 V¥
Anti-Stick: On (Zap)* / OFF (VYP) TP180 = OFF /0,5-2,5V | 1,5 V¥

Startovaci rampa: On (Zap)* / OFF (VYP) Omezeni napéti: 12 -22 V|15 V*

TIEE) Omezeni napéti: 25 - 90 V | 45 V* Tovdrni nastaveni

U] | ==
pu P y
DN | oy

=Tl Tovarni nastaveni Nabidka Setup (Nastaveni) — 2. Grovern

Nabidka Setup (Nastaveni) — 2. Groven
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RAMETRY NABIDKY SETUP (NASTAVENI) — 2. UROVEN
Verze softwaru

Automatické vypnuti: 5 - 60 minut / OFF (VYP)*
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Jisténi: 230 V=10 A, 13 A, 16 A*/
120V =15A,16 A, 20 A*
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Doba provozu: hodiny, minuty, sekundy
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* Tovarn{ nastaveni Doba svatovéani: hodiny, minuty, sekundy
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Automatické vypnuti: 5 - 60 minut / OFF (VYP)*
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Doba provozu: hodiny, minuty, sekundy
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* Tovarn{ nastaveni Doba svatovéani: hodiny, minuty, sekundy



