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Hypertherm: Celkovy pohled na spolecnost

Spoleénost Hypertherm konstruuje a vyrabi nejjemnéjsi tepelné
fezaci zafizeni na svété jiz vice nez 40 let. Systémy Hypertherm
ziskaly diivéru diky vykonnosti a spolehlivosti, ktera pfinasi nasim
zakaznikdim zvySenou produktivitu a ziskovost. Diky intenzivnimu
zaméfeni na technologické inovace spole¢nost Hypertherm
ziskala postaveni vedouciho dodavatele na poli nastrojG, které

nasi zakaznici potrebuji k dosazeni nejlepsich vysledka.

»Vyrobky spolecnosti Hypertherm jsou spolehlivé,
konzistentni a snadno prekonavaji svym vykonem cokoliv
jiného ve své tridé.”

Prodejce spole¢nosti Hypertherm pro Severni Ameriku

Pracuije jako vlastnik Mysli jako zakaznik.

Kazdy spolupracovnik spole¢nosti Hypertherm vlastni jeji akcie.
Vlastnictvi akcii je silnym motiva¢nim faktorem s jasnymi pfinosy
pro zakazniky spole¢nosti Hypertherm: kazdy vyrobek, ktery
konstruujeme, je postaven v nejvyssi kvalité — jak byste to od

vlastnika i o¢ekavali.

Jednou z dlouhodobych zakladnich hodnot spole¢nosti
Hypertherm je soustfedéni se na minimalizaci vlastniho dopadu
na zivotni prostiedi. Tento postup je rozhodujici pro uspéch nas
a nasich zakaznikd. Vzdy se snazime stat se lep$imi ochranci

zZivotniho prostredi; je to proces o ktery se hodné starame.

Greener

/“,, Cuts
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Seznameni s plazmovou technologii
Systémy Powermax FeZou kovy rychle, ¢isté a presné.

Plazma vznika pasobenim elektrické energie na plyn, ktery
vyznamné zvysi svoji teplotu. Systémy Powermax pouzivaji
intenzivni ohrev plazmou k taveni kovu a vysokotlaky plyn — vzduch
nebo dusik — k odfouknuti roztaveného kovu pry¢, ¢imz vznika okraj
s dobrou kvalitou, ktery minimalizuje potfebu sekundarnich operaci.

Systémy Powermax jsou rovnéz efektivni pro drazkovani kovu.

Reze nebo drazkuje nelegovanou (uhlikovou) ocel, nerezovou ocel,
hlinik a dalsi.

Plazmovy systém Powermax je vSestrannym nastrojem. At jiz jste
v dilng, tovarné, doma nebo v terénu, systémy Powermax fezou
a drazkuji kovy v Sirokém spektru typd, tlousték a forem. Vétsina
modell je k dispozici s ruénim nebo strojnim fezakem, ¢imz

se zvySuje v8estrannost pouziti.

L

T PN et s N A

Provoz systému Powermax vyZaduje:

= Ruéni nebo strojni horak se spotiebnimi dily.
= Zdroj stfidavého napajeni (sit nebo generator).

= Stlaceny vzduch - z rozvodu v diln&, pfenosny vzduchovy
kompresor nebo tlakova lahev se stlacenym vzduchem. Lze pouzit
i dusik.

= Bezpecnostni vybaveni, zejména ochranné bryle nebo obli¢ejovy

&tit, ochranny odév a vhodna ventilace.




Rezna rychlost

Pro¢ dat prednost systému
Powermax pied autogenem

Rezani systémem Powermax nevyzaduje
hoflavé plyny k predehfivani, nabizi vy$si fezné
rychlosti u kovd do tloustky 32 mm a pfinasi
lepsi kvalitu fezu pfi mensim poctu
sekundarnich operaci. Systémy Powermax

se snadno pouzivaji se $ablonami, fezou

na sebe naskladané kovové platy, natfeny
nebo zkorodovany kov a elektricky vodivy kov,

jako je nerezova ocel a hlinik.

Srovnani fezné rychlosti na 12 mm nelegované
(uhlikové) oceli
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Vyhody systému Powermax

Produktivita — Vysoké rezné rychlosti, vynikajici kvalita fezu,
nepocetné nebo zadné vedlej$i operace a zadné predehfrivani

umozni zvladnout vice za krats$i dobu.

Snadné pouziti — Snadna premistitelnost, jednoduché
ovladani a dobra viditelnost oblouku pfispivaji k tomu,
Ze systémy Powermax jsou snadno pouzitelné. Kazdy pracovnik

obsluhy se se systém Powermax naudi rychle pracovat.

Vsestrannost — Systém Powermax Ize vyuzit k rozli¢nym
ukondm; v dilné &i venku, fezani ¢i drazkovani nerezové,

nelegované (uhlikové) oceli nebo hliniku.

Nizké provozni naklady — Vysoka produktivita a dlouha

Zivotnost spotiebnich dild minimalizuje provozni naklady.

Spolehlivost — Chytra konstrukce a intenzivni testovani jak

pfi vyvoji tak pfi vyrobé zajistuje bezkonkurenéni spolehlivost.

Jistota — Vylu¢né zaméreni spole¢nosti Hypertherm na plazmu
plus osvédceny vykon a spolehlivost nasi globalni zakladny

pfinasi jistotu, Zze kupujete to nejlepsi.

Nase vyrobky jsou konstruovany tak, aby prekracovaly pozadavky
na ochranu Zivotniho prostiedi stanovené predpisy. Rozhodli jsme
se splnit smérnici EU o ochrané zdravi a bezpecnosti prace, ktera
omezuje pouzivani nebezpecnych materiall, jako je olovo

a kadmium, v nasich vyrobcich Powermax. Rovnéz pracujeme

na zvy$eni Uc¢innosti systémut Powermax, aby fezaly silngjsi vrstvy,

rychleji, ale s mensi spotfebou energie.

Prikladem toho je Powermax65 srovnavany se svym predchidcem,
MAX100. Oba maiji stejny fezny vykon, presto je Powermax65

mnohem mensi, leh&i a spotfebuje méné energie.

MAX100 Powermax65 Rozdil
Rezng vykon 32 mm pfi 125 mm/min 32 mm pfi 125 mm/min STEJNE
Vlystup 100 A 65A méné 0 35 %
Rozmér 0,59 md 0,059 m3 mensi 0 90 %
Hmotnost 190 kg 29kg lehéi 0 85 %



Produktova rada Powermax

Vysoce vykonné primyslové vyrobky, které uspokoji kazdou
potiebu pfi fezani a drazkovani

Produktova fada Powermax spole¢nosti Hypertherm
se sklada z péti systém, které Vam pomohou provést
fezaci a drazkovaci ulohy rychleji, snadnéji, spolehlivéji

a pfi nizsich nakladech.

Udaje o ¢&islech dilti ziskate v produktovych
priru¢kach, pfipadné navstivte stranky

www.hypertherm.com/powermax/.

powermaxeir

Sledujte ukazku provozu systému Powermax

www.hypertherm.com/powermax/videos/

Jmenovité vikony

JelikoZ neexistuje Zadny primyslovy standard pro hodnoceni plazmovych systémi, pfi porovnavénf vyrobkii od
rliznyich vyrobel je tfeba zvySend pozornost.

Kapacita rucniho fezéni

Doporugeno - Tloustka nelegované (uhlikove) oceli
pii které systém poskytuje dobrou kvalitu fezu

a rychlost vysf nez 500 mm za minutu. Osmdesét
procent nebo vice fezdl by mélo byt provedeno pfi
doporucené tloustce.

Kapacita mechanizovaného propalovani

Tloustka nelegované (uhlikové) oceli, kterou Ize
propalovat za pouZiti automatické regulace vysky
hotaku s dobrou kvalitou fezu a bez znacného
opotfebenf spotfebnich dild. Pfi fezénf od kraje
je vykon fezu stejny jako ruéni vykon.

Délent - Tloustka nelegované (uhlikové) oceli, kterd
miize byt rozumné dglena pfi minimalnf rychlosti
125 mm/min ale se §patnou kvalitou fezu. Rezani
délict tloustky by nemélo byt Gasté.

Nenechte se zmast malymi rozméry. Powermax30 zastane praci
systém, které maji dvojnasobnou velikost a hmotnost. Efektivné
feze 6 mm silny kov. Pfidatny ramenni popruh zlep$uje pfenosnost.

Vijkon Tloustka Rezni rychlost
Doporuceny 6 mm pri 500 mm/min

10 mm pfi 250 mm/min
Déleni 12 mm pfi 125 mm/min

Ruéni hotak T30v

Nas nejvice prodavany systém, Powermax45, je nejvSestrannéj$im
a pfenosnym 12 mm strojem na trhu se Sirokou sadou moznych
aplikaci, které z néj délaji skute¢né viceucelovy nastroj.
Powermax45b feze nebo drazkuje rychleji, snadnéji a lépe

nez jakykoliv jiny vyrobek ve své tfidé.

Vykon Tloustka Rezna rychlost
Doporuceny 12 mm pri 500 mm/min

20 mm pri 250 mm/min
Déleni 25 mm pfi 125 mm/min
Propéleni 12 mm*

* Jmenovité hodnoty propdleni pfi ruénim pouZiti nebo s automatickym fizenim

vysky horaku
m

Ruéni horak T45v

v " —t Py

Strojni hotak T45m
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Roboticky hofak Duramax 90°

Roboticky hotak Duramax 45°

Roboticky hofak Duramax 180°

Diky nejvétsimu poctu variant horaku a nejnovéjsim technologickym inovacim Vam
Powermax65, Powermax85 a novy Powermax105 pomohou jesté vice nez predtim.
Sedm stylt hofakd Duramax zajistuje vétsi vSestrannost pro rucni fezani a drézkovani,
prenosné automatické, fezani a drazkovani na stole X-Y a robotické fezani

a drazkovani. Technologie Smart Sense™ pro optimalni fezani automaticky sefizuje
tlak plynu dle rezimu fezani a délky pfivodu horaku. Powermax105 rovnéz detekuje
konec Zivotnosti spotrebnich dill, automaticky vypina napajeni horaku, aby

se zabranilo potencialnimu poskozeni ostatnich dilé nebo obrobku.

Vijkon Tloustka Rezna rychlost
Doporuceny 20 mm pri 500 mm/min
25mm pfi 250 mm/min
Déleni 32 mm pfi 125 mm/min
Propaleni 16 mm*
«Jmenovité hodnoty propaleni pfi rugnim pouZiti nebo s automatickym fizenim vysky
horaku
Vykon Tloustka Rezna rychlost
Doporugeny 25 mm pri 500 mm/min
32 mm pfi 250 mm/min
Déleni 38 mm pfi 125 mm/min
Propéleni 20 mm*
* Jmenovité hodnoty propaleni pfi ruénim pouZiti nebo s automatickym fizenim
vysky horaku
Vijkon Tloustka Rezna rychlost
Doporuceny 32 mm pri 500 mm/min
38 mm pri 250 mm/min
Déleni 50 mm pri 125 mm/min
Propéleni 22 mm*
* Jmenovité hodnaty propaleni pfi ruénim pouZiti nebo s automatickym fizenim
vysky horaku

Strojni hotak Duramax 180° v pIné délce . Ruéni hotak Duramax 75°

B

Mini strojni hofak Duramax 180° Ruéni hotak Duramax 15°




Technickeé udaje systému

Pfi vybéru systému Powermax, ktery bude nejvice vyhovovat
VaSim dlouhodobym potrebam, posudte prosim nasledujici

otazky.

Jakou tloustku kovu
budete fezat?

Plazmovy systém Powermax
m(iZe fezat plech do 44 mm.
Vyberte si systém Powermax
s doporu¢enym feznym
vykonem pro tloustku kovu,
jejiz fezani pfedpokladate

po 80 % doby nebo vice.

Bude se fezani i
drazkovani provadét
ruénim horakem nebo
automatizovanym
strojem?

Pro automatizované fezani
vyberte strojni horak
kompatibilni se systémem
Powermax s moznostmi
rozhrani pro pfipojeni
automatického zafizeni,
jako je CNC sttll, robot a
vrubovky pojizdéjici po
kolejich.

Jaké jsou parametry Vami
pouzivaného elektrického
napajeni?

Zjistéte si vstupni sitove
napéti, parametry fazi a jistice
v misté, kde budete systém
pouzivat, abyste méli jistotu,
ze parametry elektrického
napajeni mohou podporovat
systém Powermax, ktery

si vyberete.

10

Bude plazmovy systém
napajen z generatoru
pohanéného motorem?
Pro zajisténi pIné vykonnosti
kazdy systém Powermax
vyzaduje minimalni vykon

v kilowattech. Dalsi provozni
informace ohledné pouzivani
generatoru viz strana 16.

Jaky mate zdroj
stlaceného plynu?
Systémy Powermax vyZzaduji
k provozu stlaceny vzduch
nebo dusik. Plyn musi byt
suchy a zbaveny nedcistot.

K dispozici je doplrikovy filtr
pro zajisténi pfivodu &istého
a suchého plynu. Viz pratok
plynu a pozadavky na tlak

v pravém diagramu.

Dalsi daje ziskate v produktovych
pfiruckach, pripadné navstivte stranky
www.hypertherm.com/powermax/.

Udaje o systémech s vyssi proudovou
intenzitou, které Ize pouzit bud’s rucnimi
nebo strojnimi hoFaky, naleznete na
adrese www.hypertherm/products/.

Powermax30

Kapacita ruéniho fezani Doporugeno 6 mm
10 mm
Déleni 12 mm

Kapacita mechanizovaného propalovani Maximum Nepouzito

Vykon pii drézkovani

Mnozstvi odstranéného kovu za hodinu Nepouzito

hloubka x §itka2 NepouZito

Vystupni proud 15-30A

Vstupni napéti

CSA 120-230V, 1 faze, 50/60 Hz
CE  120-230V, 1 faze, 50/60 Hz

Jmenovité vystupni napéti

83vDC

Vstupni proud

CSA 120230V, 1 faze: 26-135 A
CE  120-230V, 1 féze: 26-13,5 A

Dovolené zatizeni pfi plném vykonu3

CSA 509%, 230V

350,120V
CE 50%,230V
350,120V
Rozméry s rukojeti hloubka x §itka x vyska 356 mm x 168 mm x 305 mm
Hmotnost véetné horaku CSA 9kg
CE 10kg
Zdroj plynu \izduch nebo N,

Doporucené pritocné mnozstvi/tlak plynu na privodu

113 I/min pii tlaku 5,5 baru

Délka privodu hordku Ruéni
Strojni

45m

Nelze aplikovat




Powermax45 Powermax65 Powermax85 Powermax105
12 mm 20 mm 25 mm 32 mm
20 mm 25 mm 32 mm 38 mm
25 mm 32 mm 38 mm 50 mm
12 mm! 16 mm! 20 mm' 22 mm’
28kg 48kg 88 kg 98 kg
3,3 mmx 5,5 mm 3,5mm x 6,6 mm 58 mmx 71 mm 6,4 mm x 74 mm
20-45A 20-65A 25-85A 30-105A

CSA 200-240V, 1 féze, 50-60 Hz

CSA 200480V, 1 faze, 50-60 Hz

CSA 200480V, 1 faze, 50-60 Hz

200-600 V, 3 faze, 50/60 Hz

CE 230V, 1 faze, 50-60 Hz CSA 200-600 V, 3 faze, 50-60 Hz 200-600 V, 3 faze, 50-60 Hz CE  230-400V, 3 faze, 50/60 Hz
CE 400V, 3 faze, 50-60 Hz CE 400V, 3 faze, 50-60 Hz CE 400V, 3 faze, 50-60 Hz CE 400V, 3 faze, 50/60 Hz
CCC 380V, 3 faze, 50/60 Hz
132V DC 139V DC 143V DC 160V DC
CSA 200/230V, 1 faze, 34/28 A CSA 200/208/240/480 V, 1 faze CSA 200/208/240/480 V, 1 faze CSA 200/208/240/480/600 V, 3 faze
CE 230V, 1 faze, 30 A 52/50/44/22 A 70/68/58/29 A 58/56/49/25/22 A
3807400V, 3 faze, 10,5/10 A 200/208/240/480/600 V, 3 faze 200/208/240/480/600 V, 3 faze CE 2307400V, 3 faze
32/31/2113/13 A 42/40/35/18/17 A 50/29 A
CE 380/400V, 3 faze CE 380/400V, 3 faze CE 400V, 3 faze
155/15A 205/195A 28A
CCC 380V, 3 faze
30A
CSA 50 % pri 45 A, 200-240 V, 1 faze CSA 50 % pri 65 A, 230-600 V, 1/3 faze CSA 60 % pri 85 A, 230-600 V, 3 faze CSA 200-600 V, 50 % pii 105 A, 200 V, 3 faze
60 % pii 41 A, 200-240 V, 1 faze 40 % pii 65 A, 200-208 V, 1/3 faze 60 % pri 85 A, 480V, 1 faze 54 % pii 105 A, 208 V, 3 faze
100 % pri 32 A, 200-240 V, 1 faze 100 % pii 46 A, 230-600 V, 1/3 faze 50 % pri 85 A, 240V, 1 faze 70 % piii 105 A, 240 V, 3 faze
CE 50 %prid5 A, 230V, 1 faze CE 50 % pri 65 A, 380/400 V, 3 faze 50 Y% pii 85 A, 200-208 V, 3 faze 80 % pii 105 A, 480-600 V, 3 faze
60 % pri 41 A, 230V, 1 faze 100 % pri 46 A, 380/400 V, 3 faze 40 % pri 85 A, 200-208 V, 1 faze 100 % pri 94 A, 480-600 V, 3 faze
100 % pri 32 A, 230V, 1 faze 100 % pfi 66 A, 230-600 V, 1/3 faze 100 % pri 88 A, 240V, 3 faze
CE 50 % pri 45 A, 380/400 V, 3 faze CE 60 % pri 85 A, 380/400 V, 3 faze 100 % pri 77 A, 208 V, 3 faze
60 % pii 41 A, 380/400 V, 3 faze 100 % pri 66 A, 380/400 V, 3 faze 100 % pfi 74 A, 200 V, 3 faze
100 % pri 32 A, 380/400 V, 3 faze CE  230-400V, 70% pri 105 A, 230V, 3 faze
80 % pii 105 A, 400 V, 3 faze
100 % pri 94 A, 400 V, 3 faze
100 % pri 88 A, 230V, 3 faze
CE 400V, 80 % pri 105 A, 400 V, 3 faze
100 % pri 94 A, 400 V, 3 faze
CCC 380V, 80 % pri 105 A, 380 V, 3 faze
100 % pri 94 A, 380 V, 3 faze
426 mm x 172 mm x 348 mm 500 mm x 234 mm x 455 mm 500 mm x 234 mm x 455 mm 592 mm x 274 mm x 508 mm
CSA 17kg CSA 29kg CSA 32 kg CSA 45kg
CE 16kg CE 26kg CE 28kg CE  45kg (230-400V)
CE 41kg (400V)
CE Mkg
Vzduch nebo N, \izduch nebo N, \izduch nebo N, Vzduch nebo N,

Rezani: 170 /min
pri tlaku 5,5 baru
Drézkovani: 170 |/min
pri tlaku 4,1 baru

Rezéni: 189 I/min
pri tlaku 5,6 baru
Drazkovani: 212 I/min
pri tlaku 4,8 baru

Rezéni: 189 I/min
pri tlaku 5,6 baru
Drazkovani: 212 I/min
pri tlaku 4,8 baru

Rezani: 217 /min
pri tlaku 5,9 baru
Drazkovani: 227 I/min
pri tlaku 4,8 baru

6,1 m,152m, 22,8 m

3m, 76m, 152 m, 228 m

3m, 76m, 152 m, 228 m

76m,152m, 228 m

45m,76m,10,7m, 152 m, 228 m

45m,76m,10,7m, 152 m, 228 m

45m,76m, 10,7 m, 15,2 m, 228 m

76m,10,7m, 152 m, 228 m

1 Jmenovité hodnoty propéleni pfi rugnim pouZiti nebo s automatickym Fizenim vySky hofaku.

2 Zavislé na rychlosti, dhlu hofaku a vzdalenosti.

3 Zaté7ovatele systémii Hypertherm jsou dle mezindrodnich standardd nastaveny pfi teploté 40 °C a urceny pfi skute€nych napétich na fezacim oblouku.

Jmenovité hodnoty u konkurennich systém jsou Gasto urceny pfi teploté 20 °C a pfi teoretickych vystupnich napétich, coZ vede k tomu, Ze jmenovité hodnoty dovoleného zatizeni jsou znacné prehnané.

Nabizené technologie a funkce

Napajeci zdroj Horak Pracovni kabely Riizné
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4 Jen u modelii CSA a nékterych modelii CE. Viz vstupni napéti na stole shora nebo produktové prirucky, kde jsou konkrétni tdaje.




Technologické prednosti systému
Powermax

Patentové chranéné konstrukce Hypertherm zajistuji
vysoké Fezné rychlosti, dlouhou Zivotnost spotrebnich
dilii a vynikajici kvalitu fezu pfi vysoké produktivité
a nizkych provoznich nakladech.

Technologie Smart Sense™ pro optimalni
fezani automaticky sefizuje tlak plynu dle
rezimu fezani a délky pfivodu horaku.

Pouze Powermax65/85/105.

Konstrukce €ista strana/necista strana
izoluje dily desky s obvody a omezuje
hromadéni kovového prachu, &imz zlepSuje

spolehlivost v primyslovém prostredi.

Systém Powercool™ ucinnéji chladi vnitini
soucasti, a tim zajistuje vyssi spolehlivost a

delsi dobu provozuschopnosti.

Technologie Contact-start odstraruje
vysokofrekvenéni ruseni, které mize poskodit

sousedni elektronické zafizeni.

Technologie trysky Conical
Flow™ zvySuje hustotu oblouku,
takze kvalita rezu je vynikajici

s malym mnozstvim otfep.

Pouze Powermax45/65/85/105.

Ochranna krytka chranéna
patentovou prihlaskou snizuje
hromadéni otfepl a umozriuje
plynulej$i fezani s dotykem horaku,

takze fez je kvalitnéjsi. Pouze hofaky Duramax.

Technologie Spring Start™ u elektrody
zvy$uje spolehlivost horaku tim, ze z néj

odstranuje pohyblivé dily. Pouze horéky Duramax.

Technologie elektrody CopperPlus™
poskytuje nejméné 2krat delsi Zivotnost
spotiebnich dilli v porovnani se standardnimi
spotiebnimi dily a je konstruovana vylu¢né
pro pouziti s hotaky Duramax pfi fezani kovu

od tloustce 12 mm a nizsi. Prodavano samostatné.

Poznamka: Technologie se u jednotlivych vyrobki méni. Dalsi (daje ziskate v produktovych priruckach.
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Verze rozhrani CNC umoziiuji snadnou integraci s automatickym

zatizenim.

Technologie desky zdroje
Obvod Boost Conditioner™ kompenzuje odchylky sitového
napajeni, zajistuje konzistentni vykonnost pfi fezani a zlepseny

provoz pfi pouziti generatord. GSA a pouze vybrané modely CE.

Rezim kontinualniho pilotniho oblouku Vam umozni fezat

pres mfizku bez zastaveni.

Rezim Auto-voltage™ umoziiuje provoz pfi rliznych napétich bez

zmény zapojeni. CSA a pouze vybrané modely CE.

Technologie Fidici desky

Patentované pouziti technologie Digitalni signalovy procesor
(DSP) (zpracovani digitalniho signalu) pfinasi vyssi uginnost
napdjeni a vyzaduje méné dild komponent pro zajisténi zvysené

spolehlivosti.

Pilotni obvod Dual-threshold™ prodluzuje Zivotnost spotrebnich
dila.

Voli¢ rezimu pro snadné prepinani mezi fezanim ploché

oceli, fezanim tahokovu a drazkovanim. Pouze Powermax45/65/85/105.

Ovladace pro snadné pouziti s LCD obrazovkou.
Pouze LCD na Powermax65/85/105.

Technologie FastConnect™ umoziuje jednoduché
pripojeni horaku ke zdroji napajeni stisknutim tlagitka.
Pouze Powermax45/65/85/105.

Odnimatelné pracovni kabely se tfemi typy zapojeni, které

vyhovuiji riznymi potiebam aplikaci. Pouze Powermax65/85/105.
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Robotické 3 rozmérné fezani Rezani a drazkovani drahy




Ukosové fezani a fezani trubek

Automaticke fezani a drazkovani pomoci
Powermax

Priimyslova dovolena zatiZeni, nizké provozni naklady a spolehlivost
Hypertherm vytvafi ze systémii Powermax ideal pro mnoho strojnich
aplikaci.

Systémy Powermax se pouzivaji na stolech pro fezani v roviné X-Y,
v 3 rozmérnych robotech, drahovych fezacich systémech a strojich
pro fezani trubek a ukosoveé fezani. Kdyz se pozaduje ruéni fezani,
technologie FastConnect umoziiuje snadné prepinani mezi ru¢nimi
a strojnimi horaky.

Pouziti plazmového systému Powermax ve strojnim nasazeni

Vybaveni pozadované pro spusténi systému Powermax ve strojnim
nasazeni je rzné. Naptiklad:

Pro automatizaci dlouhych, rovnych fezdl mlize zcela postacovat
strojni horak, dalkovy zavéseny spina¢ zap./vyp. a drahova frézka.

Nasazeni stolu X-Y zakladni urovné vyzaduje strojni horak, ovladaci
kabel a CNC (gislicoveé fizeni) spole¢né se stolem a svislym

posuvem.

K optimalni vykonnosti stolu X-Y by se rovnéz pouzilo
programovatelné fizeni vysky hofaku a software pro automatické
seskupovani tvar(.

DillezZitost fizeni vySky horaku

Klicovym prvkem v kazdém nasazeni tepelného rezani je vzdalenost
hotraku od obrobku. Spravna vyska fezu zlepsuje zlepsSuje Sikmost
a rychlost fezani pii soudasném omezeni otfepd. Rizeni vysky
hotaku (THC) maze byt:

Ruéni — vysku nastavi obsluha.

Automatické — THC snimé desku a udrzuje nastavenou
vzdalenost.

Programovatelné — CNC nastavi odliné vzdalenosti hotaku
od obrobku pro propalovéani a fezani.

Strojni komunikace

Strojni systémy Powermax obsahuji standardni rozhrani stroje
v podobé portu CPC, ktery zajistuje pfistup k signalu startu,
prenosu a déleného napéti.

Pro zdokonalené ovladani napajeciho zdroje pomoci

CNC mohou konfigurace Powermax65, Powermax85

a Powermax105 obsahovat port sériového rozhrani RS-485
(protokol ModBus ASCII).
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Provoz s generatorem

Systémy Powermax Ize pohanét motorgeneratory v mistech,

kde neni dostupné napajeni ze sité, a jako zdroj plynu Ize pouzit
prenosné kompresory nebo vzduch z tlakovych lahvi. Technologie
s vysokou energetickou ucinnosti a pokroc¢ilym napajecim zdrojem,
ktera kompenzuje nizké sitové napéti, zajisti vysoce vykonné fezani

a drazkovani bez ohledu na misto provadéni prace.

Jmenovity vykon  Vystup ze systému  Vykon

motoru (kW) ()] (protaZeni oblouku)
Powermax30 55 30 Plny
4 25 Omezeny
Powermax45 8 45 Plny
6 45 Omezeny
6 30 Plny
Powermax65 15 65 Plny
12 65 Omezeny
12 40 Plny
: :g g:nezenv — : \ r'__-{;_ = ,
ny oo, ! . M 1.--::;51‘_.1_- e
Powermax85 20 85 Plny I g "_"“L?‘v s
15 0 Omezeny ' Jr
15 60 Plny
12 60 Omezeny
12 40 Plny
8 40 Omezeny
8 30 Plny
Powermax105 30 105 Plny
225 106 Omezeny
225 85 Piny
15 85 Omezeny
15 65 Omezeny
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Spolehlivost Hypertherm Certified”

Spolehliva konstrukce

P¥i vybéru plazmového fezaciho systému jsou kvalita a spolehlivost
zasadné dulezité.

Systémy Powermax jsou testovany podle pfisnych protokold, které
zajistuji nejvys$si urovné vykonnosti a spolehlivosti. Mizete si byt

jisti, Ze systémy Hypertherm Powermax budou spolehlivé fungovat

Hypertherm provadi:
Rozsahlé zivé testovani oblouku.

Rozsahlé testovani s ohledem na prostiedi v€etné vysoce

zrychleného testovani Zivotnosti (HALT).
Agresivni mechanické testovani.

Uplné diagnostické testovani a zab&hnuti kazdého systému.

Systém Powermax jiZ byly konstruovany s ohledem na spolehlivost,
kterou zajituji technické charakteristiky jako:

Patentovana technologie digitalni signalovy procesor (DSP), ktera
vyuziva k provadéni klicovych vnitinich funkci software misto

hardwaru.

Technologie Spring Start u elektrody odstrariuje z hotaku

pohyblivé dily.

Technologie Powercool, ktera ug¢inné a efektivné chladi klicové

soucasti, 6imz zvySuje vynikajici spolehlivost systému.

£

T E YEAR
WARRANTY

Na systémy Powermax se vztahuje pina 3leta zdruka v pFipadé
napajeciho zdroje a 1letd zaruka na hordk.
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Drazkovani

FineCut

18

Pravé spotrebni dily Hypertherm

Pravé spotiebni dily Hypertherm jsou konstruovany podle nejnovéjSich
technologii pro zvySeni kvality fezani, spotfebnich dilii a celkové
produktivity.

Spotiebni dily pro fez s dotykem hofaku (stinéné) —
technologie fezu s dotykem horaku umozriuje chranény dotyk kovu
obrobku bez poskozeni trysky a dalsi spottebni dily. Ochranna krytka
pro fezani s dotykem hofaku Vam stabilizuje ruku, a tak dokazete

provést hladké, konzistentni fezy i v pfipadé fezani volnou rukou.

Strojni spotiebni dily (stinéné nebo nestinéné) — stinéné strojni
spotiebni dily chrani trysky pfed kovem obrobku a Ize je pouzit,
pokud je nainstalovany ovlada¢ vysky hotaku. Nestinéné spotrebni
dily obnazuji trysku a jsou idealni pro fezani v tézko pristupnych

oblastech a zajistuji nejlepsi viditelnost oblouku.

Spotiebni dily pro drazkovani — spotrebni dily pro drazkovani
jsou konkrétné navrzeny pro aplikace, kdy dochazi k odstrarovani
kovu. Plazmové drazkovani je Uginné&jsi nez broudeni a vznika pfi ném

méné hluku a vyparl nez pfi drazkovani uhlikovym obloukem.

Spotiebni dily FineCut® — spotiebni dily FineCut jsou
optimalizované pro vysoce kvalitni fezy na tenkém kovu, kdy je cilem
ziskat uzkou feznou sparu v zasadé zajistit fezani bez otrept. Kdyz
se pouZivaji spotiebni dily FineCut pro fezani tenkych drazek v kovu
(doporucuje se pro Fezani nelegované a nerezové oceli), eliminuji

se tak sekundarni operace.

Elektrody CopperPlus™ — elekiroda CopperPlus poskytuje
nejméné 2krat delsi zivotnost spotfebnich dilii v porovnani
se standardnimi spotiebnimi dily a je konstruovana vylu¢né pro

pouziti s hofaky Duramax pti fezani kovu od tloustce 12 mm a nizsi.

MiiZete Fezat s diivérou a védét, Ze spolecnost Hypertherm
je odhodlana podporovat v nadchazejicich letech Vas provoz
vysoce kvalitnimi dily.




Prestrojené horaky Duramax~

Pokud vlastnite systém Powermax600/800/900/1000/1250/1650 nebo Max42/43 a nejste pripraveni

zakoupit novy systém Powermax, mlzete si vylepsit fezaci vybaveni modernizaci pomoci horakt rady Duramax.

Naostiete si fezny brit!

Nejnovéjsi technologie pro horak a spotiebni Az o 55 % delSi zivotnost spotiebnich dili
dily = Tryska Conical Flow a pruzinové elektroda poskytuiji

= Horaky Duramax RT pouzivaji stejné spotiebni dily az o 55 % delsi zivotnost a zajisti az 30 % snizeni naklad
jako nejnovéjsi systémy Powermayx, proto Vam na spotfebni dily.*

modernizace starsiho systému horakem Duramax
umozni konsolidovat zasoby spotiebnich dild pro Pétkrat odolnejsi

systémy Powermax. = Patentované drzadlo hotaku zesilené vlaknem ma Skrat

Snadné dovybaveni hofaki ,plug-and-play* vétsi odolnost vic¢i narazu a je o 20 % odolnéjsi vici teplu,
»
takze vydrzi vade nejnaro¢né;jsi aplikace fezani kov(.*
= Horaky Duramax RT jsou dostupné pro mnoho

systémU a zahrnuji zapojeni horaku specifické pro Spolehlivéjsi nastartovani oblouku

Vas systém, aby se pfestrojeni zjednodusilo. = Technologie elektrody Spring Start odstranuje z hotaku

pohyblivé ¢asti a zvySuje spolehlivost nastartovani

oblouku.*

*Pfi srovnani se standardnimi hofaky T60/T80/T100 a/nebo spotfebnimi
dily pro systémy Powermax1000, Powermax1250 a Powermax1650.

Cislo dilu Sestavy hofaki pro Powermax600/800/900 a Max42/43 Gislo dilu Sestavy hofakii pro Powermax1000/1250/1650
228916 Sestava ruéniho horaku Duramax HRT s privody 7,6 m 228188 Sestava rucniho horaku Duramax HRT s privody 7,6 m
228917 Sestava ruéniho hordku Duramax HRT s privody 15,2 m 228789 Sestava ruéniho hofaku Duramax HRT s pfivody 15,2 m
228918 Sestava rugniho hofaku Duramax HRT s pivody 7,6 m** 228807 Sestava rucniho horaku Duramax HRTs s piivody 7,6 m
228919 Sestava rucniho hofdku Duramax HRT s privody 15,2 m** 228808 Sestava rucniho hofaku Duramax HRTs s piivody 15,2 m
228920 Sestava strojniho hofaku Duramax MRT s privody 7,6 m 228790 Sestava strojniho horaku Duramax MRT s privody 7,6 m
228921 Sestava strojniho hofaku Duramax MRT s privody 15,2 m 228191 Sestava strojniho hofaku Duramax MRT s privody 15,2 m
228922 Sestava strojniho horaku Duramax MRT s piivody 7,6 m**

228923 Sestava strojniho horaku Duramax MRT s piivody 15,2 m**

**hez rychlospojky pro modely Powermax600 CE.

Juramax™ M RT

Duramax~H®RT's

e —

Duramax~H®T | /
. ,




PrisluSenstvi vyrobkii

K, =

Vodici lista pro plazmové
fezani

Usnadriuje tvorbu konzistentnich
a presnych kruh@ a pfimek.

Pro doplrikové pouziti jakozto
samostatna vodici lista a pfi
aplikacich ukosového fezani.
Zakladni sada obsahuje drzak
hotaku s 38 cm ramenem, kola
a loziskovy ¢ep. Sada deluxe
obsahuje drzak horaku s 28 cm
ramenem, kola, loZiskovy ¢ep,
magnet zakladny s odsavacimi
miskami a plastovym prepravnim
kuffikem.

Cislodilu  Popis
127102 Zakladni sada
027668 Sada deluxe

KoZené oplasténi horaku

K dostani v ¢astech po 7,6 m,
tento doplnék poskytuje

dodate¢nou ochranu pfivodim
horaku proti propaleni a abrazi.

Cislodilu  Popis

024548 Hnéda kiize

024877 Cernd kiize s logem
Hypertherm
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Sady pro filtrovani vzduchu

Sady pfipravené k instalaci
s 1mikrometrovym filtrem

a lapa¢em vlhkosti

s automatickym vypous$ténim
chrani pred znegisténym

Prachova krytka systému

Vyrabi se se z nejnovéjsi trvanlivé
tkaniny s polyuretanovym
povlakem, protiprachovy kryt
bude chranit Vasi investici

do Powermax.

vzduchem. .
Gislo dilu Popis

Cislo dilu Popis 127144 Powermax30
128647 Pouze filtr 12119 Powermax45
228570 Filtr plus kryt pro 127301 Powermax65/85

Powermax65/85 127360 Powermax105
228624 Kryt pouze pro

Powermax65/85
228890 Filtr plus kryt pro

Powermax105
101215 Kryt pouze pro

Powermax105

Prepravni kufr systému

Zesileny polyuretanovy kufr
s oddilem pro spotiebni dily
a vlozkami z tvarovaného
plastu pro systém
Powermax30 a pfislusenstvi.

Sada na kolech

Kompletni, pfedem sestavena
sada pro zvy$enou mobilitu

v pripadech, kdy se stroj musi
premistovat.

Cislodilu  Popis
Gislo dilu 229370 Powermax65/85
121170 229467 Powermax105

Sady spotiebnich dili
pro systémy Powermax

Sady Powermax All-in-one
Vam poskytuji vzorky veskerych
spotiebnich dild, které jsou pro
systém Powermax k dispozici.
Vyzkou$ejte si vSestrannost
svého systému.

Cisla dilii pro sady all-in-one

850480  Powermax30 (rucni sada)
850490  Powermax4b (ruéni sada)
850910  Powermax65 (rucni sada)
850900 Powermax65 (strojni sada)
850890  Powermax85 (rucni sada)
850880 Powermax85 (strojni sada)

850992
850985

Powermax105 (ruéni sada)
Powermax105 (strojni sada)

Gisla dilii pro sady FineCut
850930  Powermax65/85/105 (rucni sada)
850920 Powermax65/85/105 (strojni sada)




Pracovni kabely
Ctyii typy zapojeni, které vyhovuiji
rlznymi potfebam obsluhy.

Gisla dilii pro Powermax65

223125 Rucni svorka 7,6 m
223126 Rucni svorka 15,2 m
223121  Rucni svorka 22,8 m
223194 Rucni svorka C 7,6 m
223195 Ruéni svorka C 15,2 m
223196 Rucni svorka C 22,8 m
223200  Kabelové oko 7,6 m
223201  Kabelové oko 15,2 m
223202  Kabelové oko 22,8 m

Gisla dilii pro Powermax85s

223035  Ruéni svorka 7,6 m
223034 Rucni svorka 15,2 m
223033  Rucni svorka 22,8 m
223203  Rucni svorka C 7,6 m
223204 Ruéni svorka C 15,2 m
223205  Rucni svorka C 22,8 m
223209  Kabelové oko 7,6 m
223210  Kabelové oko 15,2 m
223211 Kabelové oko 22,8 m

Gisla dilii pro Powermax105

223254 Rucni svorka 7,6 m
223255  Rucni svorka 15,2 m
223256 Rucni svorka 22,8 m
223287  Rucni svorka C 7,6 m
223288  Rucni svorka C 15,2 m
223289  Rucni svorka C 22,8 m
223284 Kabelové oko 7,6 m
223285  Kabelové oko 15,2 m
223286  Kabelové oko 22,8 m

Volitelné prodluZovaci kabely

Zavésné panely dalkového
ovladani

Prepinace pro dalkové zapnuti

a vypnuti strojniho horaku
Navrzeno k pfipojeni portu

CPC na modelech Powermax45,
65, 85 a 105.

Cislodilu  Popis
128650 76m

128651 152m
128652 228m

Kabely rozhrani stroje

Kabely pro zajisténi sériového
spojeni mezi napajecim zdrojem
a ovladac¢i CNC. Navrzeno k
pfipojeni portu sériového rozhrani
na modelech Powermax65, 85

a 105.

Cislodilu  Popis

223236 RS-485 k nezatizenému,
76m

223231 RS-485 k nezatizenému,
152 m

223239 RS-485 k 9kolikovému
D-sub konektoru, 7,6 m

223240 RS-485 k 9kolikovému
D-sub konektoru, 15,2 m

Port sériového

rozhrani (RS-485)

Port CPC

Sady strojni komunikace
Sada pro modernizaci systém
Powermax65, 85 a 105

k strojnimu nasazeni.

Osobni ochranné prostiedky

Oblicejovy §tit obsluhy
Viceucelovy obli¢ejovy $tit, ktery
zaji$tuje ochranu obli¢eje a odi
pfi aplikacich vyuzivajicich rezani
plazmou a drazkovani.

Cislodilu  Popis

127103 Stinéni obliceje, cocky
odstinu 8

127239 Stinéni obliceje, Gocky
odstinu 6

127105 Néhradni ocky, odstin 8

127243 Nahradni ocky, odstin 6

KoZené ochranné rukavice

na rezani

Rukavice z veprové kize s dlani
z licové usné pro vynikajici
citlivost pfi dotyku. Pénova zadni
strana a zesileny palec.

Cislo dilu
127169

Kabely pro pfipojeni napajecich
zdroju k ovlada¢am CNC
Navrzeno k pfipojeni portu CPC
na modelech Powermax45, 65,
85 a 105.

Gislo dilu
023206

Popis

14kolikovy CPC k plochému
konektoru, 7,6 m

14kolikovy GPC k plochému
konektoru, 15,2 m

14kolikovy CP C k plochému
konektoru, 7,6 m, pro pouZiti
s délenym napétim na
oblouku

14kolikovy CPC k plochému
konektoru, 15,2 m, pro pouiti
s délenym napétim na
oblouku

14kolikovy CPC k D-sub
konektoru, 15,2 m, pro pouiti
s délenym napétim na
oblouku

023279

228350

228351

123896

Cislo dilu
228697

Popis

Port CPC s deskou

s volitelnym pomérem napéti
Souprava dovybaveni
obsahuje: Port sériového
rozhrani (RS-485)

228539

Ochranny kryt pred vysokou
teplotou pfi drazkovani
Poskytuje dodate¢nou ochranu
pti drézkovacich operacich.

Pro pouziti na hofacich T45v
a T60/80/100.

Gislo dilu
128658
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* Centrala spolecnosti Hypertherm

g Prodejni a servisni stfediska Hypertherm
Hypertherm, Inc. Hypertherm Europe B.V. Hypertherm Japan Ltd.
Hanover, NH USA Roosendaal, The Nederlands Osaka, Japan
603-643-3441 Tel 31 165 596907 Tel 816 6225 1183 Tel
800-643-0030 Tel (Toll-free USA and Canada) 31 165 596901 Fax 81 6 6225 1184 Fax
603-643-5352 Fax marketing.emea@hypertherm.com HTJapan.info@hypertherm.com
HTAsales@hypertherm.com technicalservice.emea@hypertherm.com
technical.service@hypertherm.com Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd.
Hypertherm Plasmatechnik GmbH T. Nagar, Chennai, India
Hypertherm Brasil Ltda. Hanau-Wolfgang, Germany HTSingapore.info@hypertherm.com
Guarulhos, SP-Brasil 49 6181 58 2100 Tel
55 11 2409-2636 Tel 49 6181 58 2134 Fax Hypertherm Korea Branch
55 11 2408-0462 Fax HTDeutschland.info@hypertherm.com Korea, 612-889
HTBrasil.sales@hypertherm.com.br 82 51 747 0358 Tel
HTBrasil. TechSupport@hypertherm.com.br Hypertherm (S) Pte Ltd. 8251 701 0358 Fax
Singapore HTKorea.info@hypertherm.com
Hypertherm México, S.A. de C.V. 65 6841 2489 Tel
México, D.F. 65 6841 2490 Fax
52 55 5681 8109 Tel HTSingapore.info@hypertherm.com
52 55 5683 2127 Fax
ventas@hypertherm.com.mx Hypertherm (Shanghai) Trading Co., Ltd.
servicio.techico@hypertherm.com.mx Shanghai, China

86-21-60740003 Tel
86-21-60740393 Fax
HTChina.info@hypertherm.com

"llnnu‘hnumc@

InYpuGILUIGIINT
Cut with confidence®

Hypertherm, Powermax, Hypertherm Certified, Duramax, Spring Start, Smart Sense, Boost Conditioner, Auto-voltage, FastConnect, Powercool,
Conical Flow, Dual-threshold, CopperPlus a FineCut jsou ochranné zndmky spole¢nosti Hypertherm, Inc., a mohou byt registrovany ve Spojenych
statech a/nebo jinych zemich. V8echny ostatni ochranné znamky jsou majetkem ptislusnych vlastnikd.

Kontaktni udaje o nejbliz§im prodejci Hypertherm naleznete na nasSich webovych strankach www.hypertherm.com.

Greener Pége o zivotni prostiedi je zakladni hodnotou spole&nosti Hypertherm. Nase Konstrukce a montaz provedeny v USA
/‘, uts vyrobky Powermax jsou konstruovany tak, aby splfiovaly a prekracovaly
pozadavky globalnich pfedpist o zivotnim prostiedi véetné smérnice
o ochrané zdravi a bezpecnosti prace.
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